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Projekt BEKAS

Entwicklung neuer Technologien zur Herstellung
BEschichtungsgerechter KAnten im Schiffbau

durch thermische Bearbeitungsverfahren
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Problem

Steigende Aufwände der Werften für „Putz- und Schmirgelarbeiten“→
dabei wesentlicher Anteil: Entgraten, Brechen/Fasen, Runden von Kanten

je nach Schiffstyp und Bauweise sind 25..50% aller Kanten „Freie Kanten“

Erhöhung der Standards durch Schifffahrt
(Ziel: 15 Jahre ohne Werftaufenthalt bzw. Sicherheitsaspekte) →
IMO -Resolution „Performance Standard for protective coatings...“:
R>2mm für alle Ballastwassertanks aller Schiffstypen + Doppelhüllen von
Bulkern ab 2008..2010 !

Mehraufwand für das Kantenrunden gegenüber dem Kantenbrechen: +65%
(bei R=2mm, gerundet wird in der Praxis aber mehr !)

Kantenradius R>2mm [ISO 12944-3] nicht wissenschaftlich begründet -
Standzeituntersuchungen befassen sich bisher immer nur mit flächigen
Substraten
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Ausgangssituation für BEKAS

2 Projektideen in Werftenbewertung Spitzenreiter:
• IMAWIS + SLV M-V: Kantenrunden mit LASER (Idee von Dr. Roland)
• Peene Werft + Fh AGP: Kantenrunden mit Plasma (Idee von Peene Werft)

Erste „Probierversuche“ zur prinzipiellen
Machbarkeit bei IMAWIS:

Verschiedene Projekte im Schiffbau zu Korrosionsfragen :
• Untersuchungen zur Schichtdicke an Kanten (z.B. durch FSG)
• Standzeiten von Beschichtungen (z.B. in ECODOCK durch DNV)
• Überarbeitung des FS des Deutschen Schiffbaus (durch VSM)
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Gesamt- und Teilziele
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Gesamt- und Teilziele
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Gesamt- und Teilziele
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Grundarten „Freier Kanten“ im Schiffbau

Erleichterungs- oder
Durchstiegslöcher in
Rahmenträgern, Decks,
Schotten und Wänden

Gurte gebauter T-Träger

Profildurchführungen,
Schweißfreischnitte,
Wasserdurchlauflöcher,
Rohrdurchführungen in
Rahmenträgern, ...

Kniebleche,
Riegel-und Dichtbleche
Diamantplatten
als Kleinteile

• große Kantenlängen
• wenige pro Platte
• einfache Geometrie

• kleine Kantenlängen
• wenige - viele pro Platte
• komplizierte Geometrie

• kleine Kantenlängen
• viele Teile pro Platte
• einfache Geometrie
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Potentielle Einsatzszenarien

CO2-Laser

Festkörper-
Laser

Plasma

Zuschnitt
integriert

Ober- und Unter-
kante gleichzeitig;

ein Werkzeug
extra (parallele)
Arbeitsstation

z.B. Mitnutzung
Schweiß-Laser

Zuschnitt
integriert

Zuschnitt
Nach-

bearbeitung

Flachsektions-
Fertigungslinie

Volumenbau

nur Oberkante;
auch Werkzeug-
Kombinationen

Probleme: Wärme Logistik Arbeitsschutz
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Arbeitskomplexe und Hauptakteure
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Arbeitskomplexe und Federführer

Federführer
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Lösungsweg: Anwendung im Werftbetrieb
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Lösungsweg: Verfahrensentwicklung
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Lösungsweg: Korrosionsschutztechnik
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Ressourcen- und Zeitplanung
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Finanzierung / Vorhabenskonstellation (derzeitiger Stand)
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Beitrag der Werften


